Informe

Denominacion Estribo de clinchado
TIpO DFB-315/DFB-316
N.° de ident. 00000043678 « 00000043672 /043673

1946/5449 - 1947/5555 (DFB-315)
1948/5556 - 1948/5557 (DFB-316)

Orden 522844
Cantidad 7 unidades DFB-315, 2 unidades DFB-316
Otros

Tarea:

Un reto consistia en unir chapas recubiertas de color
de la carcasa con las chapas de refuerzo galvanizadas
posteriores. Ademas, de la linea completa se queria
sustituir la técnica de soldadura existente por una técnica
de union alternativa.

Solucién:

Después de amplias pruebas previas se ha decidido
aplicar la técnica de clinchado de ECKOLD. Al hacerlo, la
acreditada variante de clinchado R-DF ha demostrado
ser la solucion ideal. Especialmente en los componentes
recubiertos, otros métodos de unién llegan a sus limites
y se utiliza la técnica de clinchado. Ademas, el clinchado
es una técnica de uniéon claramente muy limpia que no
deja vapores toxicos ni salpicaduras de soldadura, y tam-
poco aporta una influencia térmica del punto de unién.
Por otra parte, el cambio a la técnica de clinchado trajo
consigo una optimizacién del volumen de produccion.

Calificacion del cliente:

+ Tecnologia de maquina fiable, sin fallos
+  Método seguro, sin fallos
+  Cooperacién de confianza

www.eckold.de

Clinchado

Industria de electrodomésticos
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The sheet metal connection
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Tarea de unién 1 2 3

Estribo de clinchado (tipo) DFB-315 DFB-316 DFB-316

Variante de clinchado R-DF 8 R-DF 8 R-DF 8

Componente Carcasa Bastidor Bastidor
. Mate rla .l ............................................. DA DXEID A DxeabiaA
............................................................... 130-A-GL  150-B-O  150-B-O

Grosor individual de

los elementos de unién 1,25 mm 1,00 mm 1,00 mm
_enelladodelpunzon

Capa intermedia ninguna ninguna ninguna

Componente Bastidor Carcasa Carcasa t
Materlal ............................................. DX53D+ZA ..... DX53D+ZA ..... DX53D+ZA . 1
............................................................. 130-A-GL  130-A-GL  130-A-GL

Grosor individual de tt -

los elementos de unién 1,50 mm 1,25 mm

en el lado de la matriz

Cantidad de puntos
de clinchado

Creacion del bastidor

1 Carcasa
2 Bastidor
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Nota:

El reto fue unir chapas ya lacadas con chapas galvanizadas.
La soldadura de puntos empleada hasta ahora se deberia
sustituir en la linea de fabricacion completa.
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Técnica de maquina robusta

Los estribos de clinchado estacionarios se integran en un dispositivo dentro de una linea de fabricacion. Los compo-
nentes se mueven con robots industriales a través de la linea de fabricacién y, de este modo, a través de los estribos
de clinchado. El accionamiento se realiza hidraulicamente mediante una unidad central. La forma de construccion
robusta acarrea una menor propensioén a las averias.

DFB-315 DFB-316
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ECKOLD technics GmbH & Co. KG
Mas de 85 ainos de éxito

Desde nuestra inauguracion en 1936, nuestros objetivos no se han visto modificados en nada. Tanto entonces como
ahora, nuestra tarea sigue siendo la de cumplir los requisitos de nuestros clientes con eficaces soluciones técnicas
de una forma rapida y econémica.

Como veteranos especialistas en el conformado en frio de chapas y perfiles sin arranque de virutas, y como pioneros
en la innovadora técnica de unir chapas mediante clinchado, ayudamos a nuestros clientes a través de una amplia
gama de herramientas estandar y soluciones especiales y personalizadas. Nuestra tecnologia puede aplicarse en
todas las industrias de procesamiento de chapas y en los distintos oficios relacionados con las mismas. En este
sector, nos consideramos especialistas en soluciones a medida y socios fiables para nuestros clientes.

ServiciodelaAalaZz Datos y hechos

* Ejecucion de ensayos y andlisis para nuestros clientes * Fundacién en 1936

* Ejecucion de chapas/ componentes de muestra * Productos presentes en mas de 100 paises

* Elaboracién de estudios de viabilidad para el dimensionado de * Més de 25 representantes de ventas en todo el mundo
las herramientas ¢ Distribuidoras en Gran Bretafia, Hungria, Estados

unidos
Certificacién seguin 1ISO 9001:2015
Certificacién seguin 1SO 14001:2015

Elaboracién de conceptos y realizacién constructiva de la solucién técnica
Produccién en la planta propia

Puesta en servicio en la empresa del cliente

Ejecucion de mantenimientos periddicos

Apoyo en la optimizacién en el proceso del cliente

- Apoyo en el proceso de programacion de la posicién del robot

- Creacion de micrografias / evaluacién de la calidad del punto de clinchado
- Asistencia online

Acompafiamiento del arranque después de la puesta en servicio hasta

el SOP

Formacién de los operadores de la instalacion / encargados de
mantenimiento / expertos

Eckold technics GmbH Eckold GmbH & Co. KG Eckold Limited Eckold Kft. Eckold Corporation

& Co. KG Walter-Eckold-Str. 1 15 Lifford Way Méricz Zsigmond rkp. 2220 Northmont Park-
Walter-Eckold-Str. 1 37444 St. Andreasberg Binley Industrial Estate 1/B. fszt. 13. way, Suite 250

37444 St. Andreasberg Germany Coventry CV3 2RN 9022, Gyér Duluth GA 30096
Germany Tel.: +49 5582 802 0 Great Britain Hungary USA

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

www.eckold.de
info@eckold.de
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Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Tel.: +36 70 943 311 8
www.eckold.hu
info@eckold.hu

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us
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