'Y
Automobilbau

N

Clinchen

Benennung Clinchbigel

Typ ................................ vy
e oo,
L uJahr ....................... o
Auftrag ........................ ey
e e
Sonstiges ...
Aufgabe:

Befestigung einer Dichtleiste an der A-Saule der Sei-
tenwand. Diese Dichtleiste dient dem Ubergang von
Scheibe zur AulRenbeplankung und hat eine Wasser
ableitende Funktion.

Losung:

An jeder A-Saule der Seitenwand werden Clipse ge-
fugt, welche spater die Dichtleiste aufnehmen. Eine
separate Sortiereinheit ermdglicht die automatisierte
Aufnahme und Zufihrung der Clipse.

Kundenbewertung:

+  stets punktliche
Lieferungen

+  problemlos in Anlauf
und Produktion

+ einfache Handhabung
der Bedienoberflache

«  strukturierte Software

+  gute Schulungsunterlagen
und strukturierte
Qualifizierung

+  positiv bewerteter Lieferant

www.eckold.de

DFB-851
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The sheet metal connection



Offnungsmal [Al  [mm] 47
Ausladung, horizontal [B] [mm] 50
[l [mm]

Uberstand Werkzeugtrager, stoRelseitig [E] [mm] 80
HoheBugeIhorn ......................................................... U] ...... [mm]32
Bre|teCBuge| ............................................................. [K] ...... [mm] .............. o
Bre|te[X] ...... [mm] ............ i
Langem ...... [mm] ............ I
Hohe[Z] ...... [mm] ............ o

X
—

Name Clinchbiigel (CONFIX)
Typ DFB-851
Ident-Nr. 00000087582
Antrieb servomotorisch
Druckkraft max. 80 kN
Zylinderhub 50 mm
pneumatISCher min./ max. 5/ 6 bar
Nenndruck
Gewicht 160 kg
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Servomotorische Antriebseinheit
Klemmstick und Ablageplatte
fUr Roboterkupplung

Elektrische Ausristung
Pneumatische Ausrustung
Reflextaster

Zufuhreinheit

Anwenderreport DFB-851



Fugeaufgabe 1 Anmerkungen:

............... ............‘....“...... Vor dem CONFIX-FUgen Wurden die Clips
Bauteil t,  Seitenwand/ A-Saule . . o . -
.............................................................................................................................. genietet. Das fuhrte hauﬂg ZU einer groBe-
Werkstoff S ren Korrosionsanfalligkeit. Ferner bringt das
EinzeIngngiIdicke ¢ 07mm CONFIX-Figen eine wesentliche Kostener-
Stempelseitig e sparnis gegeniiber dem Nieten mit sich.

Einzelfugeteildicke

. o t, 0,63 mm
LMANZENSEILIS e
Anzahl CONFIX-Punkte 2 je Clip
Anzahl Clips je Seite 4 Stiick

-

ol 1 Dichtleiste an Windschutzscheibe /
A-Saule (Seitenwand)

1 Clip
2 Dichtleiste

Dichtleiste an A-Saule
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Servomotorisches Clinchsystem:
Ubersicht und Aufbau:

1 Clinchbtigel zur Roboteranbindung mit servomotorischen Antrieb und Clinchwerkzeugen
(Stempel und Matrize)

2 Steuerschrank mit Servoregler fir Antriebseinheit und integrierter Prozessiiberwachung,
Software zur Visualisierung

3 Kabelsatz zur Verbindung zwischen Steuerschrank und Clinchbigel (bei stationarer Auslegung)
und zwischen Steuerschrank und Roboterful3 (bei Handling mit Roboter)

Optionale Zusatzausriistungen sind:
- Schwimmende Lagerung an Clinchbugel

(Die abgebildeten Baugruppen sind nur exemplarisch gezeigt und kénnen in Ausfiihrung und Dimension abweichen.)
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ECKOLD technics GmbH & Co. KG
Uber 85 Jahre erfolgreich

An unserer Zielsetzung hat sich seit der Grindung im Jahre 1936 bis heute nichts geandert. Nach wie vor sehen
wir unsere Aufgabe darin, die Anforderungen unserer Kunden durch effektive technische Lésungen schnell
und wirtschaftlich zu erfallen.

Als langjahriger Spezialist fur die spanlose Kaltumformung von Blechen und Profilen und als Wegbereiter fur
die innovative Blechverbindungstechnik des Clinchens unterstitzen wir unsere Kunden mit einem grof3en Pro-
gramm an Standardwerkzeugen sowie individuellen Sonderldsungen. Einsatzbereiche unserer Technik finden
sich in allen blechverarbeitenden Industrien und dem zugehdérigen Handwerk. In diesem Segment verstehen
wir uns als Spezialist flir maRgeschneiderte Konzepte und als Partner unserer Kunden.

Service von A-Z

¢ Versuchsdurchfihrungen und Analysen fir unsere Kunden
Erstellung von Musterblechen/-bauteilen

Erstellung von Machbarkeitsstudien zur Auslegung der Werkzeuge
Konzepterstellung sowie konstruktive Umsetzung der technischen
Lésung

Fertigung im eigenen Werk

Inbetriebnahme beim Kunden

Durchfuhrung regelmaliger Wartungen

UnterstUtzung bei Optimierungen im Prozess des Kunden

- Unterstitzung beim Teach-Prozess der Roboterposition

- Schliffbild-Erstellung / Bewertung der Clinchpunktqualitat

- Onlineunterstitzung

* Anlaufbegleitung nach Inbetriebnahme bis zum SOP

¢ Schulungen der Anlagenbediener/Instandhalter/Experten

Daten und Fakten

* Grundung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

« Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in GroBbritannien,
Ungarn, USA

e Zertifiziert nach ISO 9001:2015

e Zertifiziert nach ISO 14001:2015
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Eckold technics GmbH
& Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de
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Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold Limited

15 Lifford Way

Binley Industrial Estate
Coventry CV3 2RN
Great Britain

Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Eckold Kft.

Méricz Zsigmond rkp.
1/B. fszt. 13.

9022, Gyér

Hungary

Tel.: +36 709433118
www.eckold.hu
info@eckold.hu

Eckold Corporation

2220 Northmont Park-
way, Suite 250

Duluth GA 30096

USA

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us
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