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Benennung Stationares Clinchgerat
- Typ ................................ R mng .......
e e
e ooy
. uJahr ....................... A
Auftrag 596309
G L
Sonstiges DFG-045
Aufgabe:

Bisheriges Punktschweildverfahren sollte durch ein al-
ternatives Fligeverfahren ersetzt werden. Die Heraus-
forderungen lagen in der Bauteilzuganglichkeit und
dem Wunsch einer Ausrichtung, der zu verbindenden
Bauteile zueinander. Ferner sollte die Arbeitsplatzbe-
lastung fur den Werker optimiert werden.
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Clinchen

Losung:

Unter Verwendung der Standard-Maschine wurde
eine gesonderte Klemmfunktion erdacht, die vor dem
eigentlichen Clinchvorgang die zu verbindenden Bau-
teile zunachst nur klemmt. Somit hat der Werker die
Gelegenheit, eine gewlnschte Ausrichtung der Teile
vorzunehmen und dann die Clinchverbindung her-
zustellen. Das Verfahren an sich bringt viele der ge-
wilnschten Vorteile im Hinblick auf die Belastung fur
den Werker und die Nacharbeit mit sich.

Kundenbewertung:

*  Gute Kooperation zur
Losungsfindung

«  Verlassliche Maschinentech-
nik ohne Stérungen

+  Verlassliches Verfahren =>
weitere Anwendungen in
der Produktion

«  Arbeitsplatzbelastung fur
den Werker deutlich ver-

bessert

€eciow®

The sheet metal connection



Name Stationares Clinchgerét OffnungsmaR (Al [mm] 53

DFG 400/50 PH i B 450
Typ ........................ |nSonderausfuhrung .............. Ausladung,horlzontal .............................................. [] ..... [mm] ..................
Ident-Nr. 00000100196 Jpreite o W Imm 990
Antrieb pneumohydraulisch BB st 0, LD 1148
D ....... kkﬂ: .................. max50koe|500bar ........... Hohe 21 [mm 1596
"""" rucrabe|5barE|ngangsdruck
Zy|lﬂderhub 100mm ..................... : ...........................................................................................
.......................................................................................... Gesamtfugetelldlcke 1-3mm
Anschluss max. 10 bar Eingangsdruck ................................................................................................................................
............ St(Rm:44ON/mm2)
GeW|Cht ca. 340 kg ................................................................................................................................
.......................................................................................... Al (Rm=250N/mm2)

A 0 0
fecletog

[ Q@

9 DEE 40C/SCRH

o

=

|
(]
@
2]
® O
Zadli==TE

©
1 2 3
||ﬂ
v . — | [° Bl
Y X
- > - >

Besonderheit der Ausfiihrung:

Eine gesonderte Klemmfunktion. Die Maschine fahrt nach Hubauslésung (1) aus der Grundstellung (obere Posi-
tion) in eine Arbeitsposition (OffnungsmaR 6 mm). Durch das Driicken von FuRschalter 2 fahrt der StéRel in
Fugeposition und klemmt die zu verbindenden Flgeteile (Bauteile). Somit hat der Werker die Gelegenheit,
eine gewunschte Ausrichtung der Teile vorzunehmen. Der eigentliche Clinchvorgang wird ausgeldst durch die
Betatigung von FulRschalter 3. AnschlieBend fahrt bzw. 6ffnet der StéRel wieder bis auf die Position 6 mm. Ein
schnelles Figen ohne Klemmfunktion ist méglich durch das erneute Betatigen von Ful3schalter 3 bzw. Auslas-
sen von FuB3schalter 2.
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Fugeaufgabe

Clinchvariante

Merkmale und Vorteile Clinchverfahren R-DF:

Runde Clinchverbindung

Clinchen ohne Schneidanteil => stempel- und matrizenseitiges Figeteil nicht geschnitten
Bewegliche (6ffnende) Matrize

Scherzug-Haltekrafte unabhangig von der Belastungsrichtung

Weniger Belastung am Arbeitsplatz fur den Werker
keine toxischen Dampfe

kein zusatzlicher Korrosionsschutz erforderlich
keine Nacharbeit

Prozesssicherheit durch reproduzierbare Ergebnisse. MeR3barkeit der Qualitat.
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Universelle, robuste Maschinentechnik

Aus der Serie von universellen C-Bugel-Standermaschinen wird die Maschinen auf die individuellen Bedurfnis-
se der Kunden angepasst und mit entsprechenden Ausstattungsmerkmalen versehen.
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Dem Bedarf angepasste Ausstattung fiir eine optimale Serienproduktion

Handarbeitsplatz mit separater Klemmfunktion des Werkzeugtragers.

Ausstattung:

1
2
3

Pneumatischer Antrieb

Pneumatische und hydraulischer Zylinder
Werkzeugtrager, oben fir Stempel

mit spezieller Abstreifermechanik
sonderwerkzeugtrager, unten mit Matrizenschutz
und Matrize

FuBschalter, fur Offnen & schlieBen, Klemmfunktion
und Hubauslésung
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Service von A-Z

* Versuchsdurchfihrungen und Analysen fir unsere Kunden
* Erstellung von Musterblechen/-bauteilen
* Erstellung von Machbarkeitsstudien zur Auslegung der Werkzeuge
* Konzepterstellung sowie konstruktive Umsetzung der technischen
Losung
* Fertigung im eigenen Werk
* Inbetriebnahme beim Kunden
* Durchfuhrung regelmaRiger Wartungen
* UnterstUtzung bei Optimierungen im Prozess des Kunden
- Unterstitzung beim Teach-Prozess der Roboterposition
- Schliffbild-Erstellung / Bewertung der Clinchpunktqualitat
- Onlineunterstutzung
* Anlaufbegleitung nach Inbetriebnahme bis zum SOP
* Schulungen der Anlagenbediener/Instandhalter/Experten

Daten und Fakten

* Gruindung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

» Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in Grol3britannien, Ungarn, USA
e Zertifiziert nach ISO 9001:2015

e Zertifiziert nach ISO 14001:2015
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Eckold technics GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold Limited

15 Lifford Way

Binley Industrial Estate
Coventry CV3 2RN
Great Britain

Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Eckold Kft.

Méricz Zsigmond rkp. 1/B. fszt. 13.
9022, Gyér

Hungary

Tel.: +36 70943311 8
www.eckold.hu

info@eckold.hu

Eckold Corporation

2220 Northmont Parkway, Suite 250
Duluth GA 30096

USA

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us
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