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Clinchen '

Eckold-Clinchen ist das innovative und bewahrte DurchsetzfUgeverfahren fur das

Verbinden von Blechen und Profilen. Ohne Zusatz- oder HilfsfUgeteile werden die nicht Q
|6sbaren Verbindungen ausschlielich auf der Basis lokaler Kaltumformung hergestellt.

Das Hauptmerkmal dieser Flgetechnik besteht darin, dass die formschlUssige Verbindung

aus dem Werkstoff der zu verbindenden Bleche geformt wird. Dabei kénnen die zu

verbindenden Teile gleiche oder unterschiedliche Blechdicken aufweisen und aus gleichen
oder unterschiedlichen Werkstoffen (z. B. Aluminium, Stahl, Edelstahl) hergestellt sein.
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Mobile Clinchgerate / @l 1 #24E Clinchpunkte / I 4

Werkzeugprogramm / Kt 5 T H ik Stationadre Maschinen / [F & L%}

Antriebe / IK 5245

* Pneumatisch / <5l
* Hydraulisch / /& /E
o Elektrisch / #15)

9O

Zielbranchen / H 717l
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Servomotorisches Clinchsystem mit Prozessiiberwachung und Visualisierung / {il Il il 4 4% 248

Lésungen nach MaR FE il R 5 5%

+ Servomotorisches Clinchsystem AR s G R R S
- Bk

* Leichtbaubtgel N
- AR E LA

¢ Clinchvorrichtungen und Anlagen

Modulares C-Biigel-Programm / #5584 C B4R Leichtbaubugel / 42 ik sk CONFIX-Buigel / CONFIX K3 Schneidclinch-Buigel / {11522

Clinchvorrichtungen und Anlagen / % & 325 FERTHLE:

Arbeitsstationen / T-{f:3
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Stanznieten - Universalanlagen '

Ein Stanznietsystem mit vielen Vorteilen gegentber herkdmmlichen Systemen.

Kurze Taktzeiten, sehr gute Bauteilzuganglichkeit durch kleine Stanznietblgel- w
Dimensionen, Verarbeitung von Stahl- und Aluminiumnieten sowie unterschied-

lichen Nietlangen mit vielen optionalen Umrtstmaoglichkeiten zeichnen das

System aus.
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Touch panel mit
Visualisierung ECKOLD
VISU

AT YA A

Stanznietblgel /
MEHIETIE G

Geringe Stérkontur / Antriebseinheit mit Visualisierung / i #i{L K s &
BTN 45

 Sehr gute Bauteilzuganglichkeit

* Kompakte Bauweise

e Zufihrbogen drehbar, feststehender Zufuhrschlauch,
Bugelwechselsystem

° Fugekrafte bis 85 kN

* Tippbetriebfunktion

Kurze Taktzeiten

* Mobile Ausfihrung oder servomotorisches Stanznietsystem
Nietmagazin / #I£] I .

o TR

o ZER TR

o WAPUTEE RS BERSEE . Ok RS
o IEE IR 75kN

o JENEFTIRE

o AR

o Bl R AL fLIET 25
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Servomotorisches Stanznietsystem

Die Einsatzfelder und Ausstattungsmerkmale von Stanznietsystemen sind im-
mer wieder ahnlich. Aus diesem Grund wurden drei standardisierte Konfigura-
tionsvarianten entwickelt, die weite Teile der Anforderungen abdecken. Beide
servomotorischen Stanznietsysteme sind je nach Bedarf fir den stationaren
oder mobilen Einsatz am Roboter konzipiert. So werden Teilevarianten, Komple-
xitat, Wartungsintensitat und Kosten auf ein Minimum reduziert und der Bedarf
an Sonderanlagen verringert.
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Stanzniet-ZuschieB-System / fl£] i1 5245 Stanzniet-Magazin-System /
WhIET IR R G

Manuelles Stanznietsys- Servomotorisches Stanzniet-
tem / FahroLANE] 25 system / fal iR AL ALANET R 50

Niet-Nenndurchmesser /

AT 17 233mm @53mm ?233mm @53mm

Nietlangen /

HIET IS 4-6mm 4-11mm 4-6mm 4-9mm

Flgekrafte /

2y 75kN 85 kN

Horizontale Ausladung /

AP 150-800 mm 150 -800 mm

N .............. : / ....................................................................................................... Variable Nietzufiihrbogen-Verstellung/ AT HEAM R A8
letrmagazin 20 Stiick/ 1- 4 x 30 Stiick/

NET 7

Nietzuflhreinheit /
TSt 2a S

006C
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Umformen -
Universalmaschinen fur die spanlose Kaltumformung

Eckold-Technik bedeutet Umformen von Blechen, Rohren und Profilen ohne Warmeeinwir-
kung. Genau, leise und spanlos. Auf ein und derselben Maschine lassen sich Profile biegen,
Bleche umformen, neue Teile anfertigen, Reparaturarbeiten ausfihren und feinfuhligste
Korrekturen herstellen. Die Maschinen sind mit einem breitgefacherten Werkzeugpro-
gramm erhaltlich, fur das der Einbau und Wechsel der Werkzeuge in Sekundenschnelle
geschieht.
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o
HZ 52 HF 100 MF 500 / 800 KF 170
—— l '
e
KF 800 KF 340 KF 470 KF 675

Zielbranchen / H 717l
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Bordeln Y 4 Q
Randzonenbearbeitung von Behaltern, Konen und Béden
Mobile, freibewegliche Gerate schaffen Flexibilitat beim Boérdeln, Aushalsen, Richten und

Anpassen und sind durch den hydraulischen Antrieb duRerst gerauscharm. Schnell austausch-
bare Werkzeugeinsatze sichern den universellen Einsatz. Sie werden dem konkreten Bearbei-

tungsproblem genau angepasst.
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Zielbranchen / H#rf7lk
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FalzschlieRen Py

Formschlussiges Verbinden von Blechen
(z. B. Fahrzeuganbauteile, Feuerschutzturen) J

* Falztechnik fur Prototypen, Vorserien, Anwendungsbereiche sind:
Kleinserien und Ersatzteile * Tlren

* Wirtschaftlich * Motorhauben

* Flexibel durch Standardkomponenten und  * Kofferraumdeckel
ortsunabhangige Aufstellung * Dachausschnitte

* Optimale Qualitat, leichte Handhabung * Seitenwande/Radlauf

* Handgefuhrt * Kotflugel
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Individuell angepasste Falzeinsatze (Falzbacke - Oberteil (1), Fihrungsbacke (2), Unterbacke (3)) Mobile Falzzange mit Falzeinsatzen / hydraulisch angetrieben
T FRESFAFIIIT Gk e - L35 (1), FF1Hk 2), FEstibe (3)) BC BT &k / JR SRS B L it

Falzsegment Beispiel einer Falzvorrichtung, kundenseitig beizustellen. Hydraulikaggregat zum Antrieb der Falzzange
A H PRI R ER ] M G

Zielbranchen / H 7170k
]
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Radhausbordeln
far optimierten Freiraum

* VergroRerung des Radhausvolumens fiir groRzugige Reifendimensionierung und

Schneeketten
* Verbesserung der Fahrstabilitat und Fahrzeugoptik durch groRere Spurbreiten
* Optimierung der Karosseriestabilitat im Radhausbereich

h _ ¥ BB H
51 (EAL F Eh 5]

o KRSRNFIZ H B 7R i fe A5 AR
o ITFRVE MU LRI AR B 22 T
o A ETEE AT G EE N

A% A
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Radhausflansch, einlagig Radhausflansch, zweilagig

R MR R

Manuelles Handling Industrieroboter Zustelleinrichtung
FEIRE CLAEHLERA Eoyiis oty

Zielbranchen / H 15170k
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Stanzen | |
Individuelle Losungen: Alles aus einer Hand R —

* Mobil gefiihrte Gerate L
* Komponenten zum Einbau in Vorrichtungen

* Komponenten zum Handling am Industrieroboter

* Komplette Stanzanlagen/-vorrichtungen

]
AR 28 - BT 1)
o BRI E

o S E R A

o fEH Tl PLER N ERAERS A
o FRLE MR E ) K

Antriebe / JK 505 &

Pneumatisch / Tzl
Pneumohydraulisch / “Tahi [k
Hydraulisch / J& %

Elektrisch / #3)

Zielbranchen / H 7170k
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10 | Eckold - Gesamtprospekt / Zi4



Pragestanzen l
Ausgleichen von sich addierenden Bauteiltoleranzen &

Pragestanzen ist das Pragen mit nachfolgendem Stanzen in einem kontinuierlichen ' '
Arbeitshub an Blechen und Profilen.

EUS
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Schiebedach/ /# 8= K & Heckklappe/ {70

Instrumententrager/ (%7

/ Heckleuchte/ /T

Motorhaube/ /4%

StoRdampfer/
R

StoBdampfer/ ..............
AR

. Tlranschlage/
il Tz

Scharnier/ £

Scheinwerfer/ A4T

Kotfligel/ £5EH

Zielbranchen / H 15170k
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Durchzugpragen [ |

Direktverschraubungen in Blechdurchzugen

* Schweil3- oder Einpressmuttern und andere Funktionselemente werden durch l '

das Verfahren ersetzt, geringere Investitionskosten sowie Folgekosten
* Gewichtsreduktion von Bauteilen
* Einfachere Anlagentechnik, da die Zufuhrtechnik entfallt

ERUIEIR Jdi54'
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Einstufiges Verfahren fiir robotergefiihrte oder statio- Zweistufiges Verfahren fiir Presswerkeinsatz
nare Pragestanzbiigel / 24 LA A5 519 HSUUH MR ER P BT 2.
SERI SRS, ATLCR BT 2,

Ansicht von oben Ansicht von unten
L LIS

Ideale Werkzeuggeometrien durch Simulation
a7 LSBT 454
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Zielbranchen / H 717l
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Einpressen von Funktionselementen 1l

Mit dem Einpressen von Funktionselementen lassen sich Muttern, Bolzen oder Gewinde-
bolzen in fast jedes Material einpressen. Dabei sind die Anforderungen durch die Funk- _H H_
tionselemente oder die Kunden die bestimmenden Faktoren. Daraus entwickeln wir Lo-

sungen wie

- Mobile Einpressbuigel - Multifunktionsgerate
- Einpressvorrichtungen - Servomotorische Einpresssysteme

Servomotorisches Einpresssystem

AU RS

Mobiler Einpressbiigel

BEUEAL

FEANIORETCH
TFEADRETER, LT LLAGARAE SRSt FE A SHE TR L, 5
Bl IDRETCASLE S IR RIGERZ . i, RIVFA TIFRRETE, W

BB UEAZE L UIREIN A
ENGE AR RS

Servomotorische Einpressvorrich-
tung / falllE LA

Multifunktionsgerat /
ZUIRER

p I'J " o
- SOOC
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Eckold technics GmbH & Co. KG

Uber 85 Jahre erfolgreich

An unserer Zielsetzung hat sich seit der Grindung im Jahre 1936 bis heute nichts geandert. Nach wie vor sehen wir
unsere Aufgabe darin, die Anforderungen unserer Kunden durch effektive technische Lésungen schnell und wirtschaftlich

zu erfullen.

Als langjahriger Spezialist fur die spanlose Kaltumformung von Blechen und Profilen und als Wegbereiter fiir die
innovative Blechverbindungstechnik des Clinchens unterstitzen wir unsere Kunden mit einem grof3en Programm an
Standardwerkzeugen sowie individuellen Sonderldsungen. Einsatzbereiche unserer Technik finden sich in allen
blechverarbeitenden Industrien und dem zugehdrigen Handwerk. In diesem Segment verstehen wir uns als Spezialist

fur malRgeschneiderte Konzepte und als Partner unserer Kunden.

Eckold technics GmbH & Co. KG

85 ZAFHY K4 T

SN EIM 1936 AE T LARE] H BT A 1 — BLAE B EHL I AT H e FNTH—
DB T 31 155 BB AR R R T S 28 B I A2 25 7 1 2K o

TEATERHS s BRI TE 18 AL TSN 2 F F L5 T LU BB
MGG BRI, ECKOLD A3 I % 7 82T b ipRiE(L IR LK
FEIRRERTT S o AEPTA BN T TR T Tl P BN TR AR RA) 2 B 2
[B]o FEZLH ECKOLD MMRAER N5 R BLEHILHT T 5, WREF1
1FI1k o

Daten und Fakten

* Gruindung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

» Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in Gro3britannien, Ungarn, USA,
e Zertifiziert nach ISO 9001:2015

e Zertifiziert nach ISO 14001:2015

RIS

o T 1936 F

o FEEGET 100 2N E 5

o WETEREIN A 25 2 eIk
o BEHE. &IFF]. FEE [FEE

o JAUFFRA 1SO 9001:2015

o JAUFHRE 1SO 14001:2015

Service von A-Z

* Kompetente Beratung
Machbarkeitsstudien, Versuche
und Bemusterungen
Projektierung und Konstruktion
* Umfangreiches Standard-
Produktprogramm von mobilen
und stationaren Geraten und
Maschinen
Individuelle Fertigung von
mobilen und stationaren
Maschinen
* Vor-Ort-Service, wie Inbetrieb-
nahme und Schulung
* After-Sale-Service

R4 A-Z
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Zielbranchen / A7k

O
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Automobilbau WeiRwarenindustrie Klima-Liftungsbau Apparate- und Behélterbau
P a8l BN (LB AR i

Schiff-, Boots- und Yachtbau Stahl- und Metallbau Regal- und Lagertechnik Aufzugsbau, Fahrtreppen
SRR NI R s EERIRIE A 2 SV ZN BRI

3
O

Lichtwerbung Schulen, Forschungsinstitute Verkehrsbetriebe Werkstétten Dachdeckerei, Klempnerei
ATk FAFIFHIFL BTG BRI E# L

D)
O

Schienenfahrzeug-/ Waggonbau Luft- und Raumfahrt Automobil-Zulieferer oldtimer
PUBEHLEE 1 FE i L iPS i, TR ER%E

o
G

Chemische Industrie Abgastechnik, Rohrleitungsbau Tankfahrzeugbau Anlagen- und Vorrichtungsbau
LAl AR EiE TR T AR E

)
O

Computer-, Eektronik-, Leuchtenindustrie Hersteller kundenspezif. Blechbauteile Solartechnik Batterieproduktion

L BRI T P E SRR HIER] KPHRERA At
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Eckold technics GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold Limited

15 Lifford Way

Binley Industrial Estate
Coventry CV3 2RN
Great Britain

Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Eckold Kft.

Méricz Zsigmond rkp. 1/B. fszt. 13.
9022, Gyér

Hungary

Tel.: +36 70 943311 8
www.eckold.hu

info@eckold.hu

Eckold Corporation

2220 Northmont Parkway, Suite 250
Duluth GA 30096

USA

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us
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