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Benennung Mobiler Einpressbiigel
Typ ................................ eoor
e oo
e soomars
BauJahr ....................... em
Auftrag ........................ oo
e e
Sonstiges
Losung:

Die Losung ist ein mobiler Einpressbugel. Dieses
mobile Gerat wird durch einen Akku angetrieben, ist
leicht und handlich, erlaubt eine flexible Arbeitswei-
se und ist kostengunstig. Ferner ist es moglich, durch
wechselbare Einsatze auch andere Einpressmuttern
zu verarbeiten, sofern die Druckkraft fur die Aufga-
benstellung ausreichend ist.
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™

Einpressen

Aufgabe:

Einpressen von Einpressmuttern in Quertrager einer
Batteriewanne. Das Setzen der Muttern soll manuell
am Bauteil erfolgen. Eine schnelle, unkomplizierte
Losung ist erforderlich. Da es sich um den Einsatz im
Prototypenbau handelt, sollte die erforderliche Ma-
schinentechnik wenig komplex und kostengunstig
sein.
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The sheet metal connection




Name Mobiler Einpressbiigel OffnungsmaR [A] [mm] 16

Typ EPB-001 Ausladung, horizontal (B] [mm] 43
e e . ngvemkal ................................................... [C] ..... [mm]47
s pneumat|sch .............................. T i S [D] ..... [mm]32
e P Bre|te[x] 444444 [mm]76
b Wegabhang|ge|nste|lbar ........... Lange[v] 444444 [mm] ............ s
e T Hohe[z] 444444 [mm] ............ .
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Fugeaufgabe
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ECKOLD GmbH & Co. KG
Uber 85 Jahre erfolgreich

An unserer Zielsetzung hat sich seit der Grindung im Jahre 1936 bis heute nichts geandert. Nach wie vor sehen
wir unsere Aufgabe darin, die Anforderungen unserer Kunden durch effektive technische Lésungen schnell
und wirtschaftlich zu erfullen.

Als langjahriger Spezialist fur die spanlose Kaltumformung von Blechen und Profilen und als Wegbereiter fur
die innovative Blechverbindungstechnik des Clinchens unterstttzen wir unsere Kunden mit einem grof3en Pro-
gramm an Standardwerkzeugen sowie individuellen Sonderldsungen. Einsatzbereiche unserer Technik finden
sich in allen blechverarbeitenden Industrien und dem zugehdrigen Handwerk. In diesem Segment verstehen
wir uns als Spezialist fir maRgeschneiderte Konzepte und als Partner unserer Kunden.

Service von A-Z

¢ Versuchsdurchfihrungen und Analysen fir unsere Kunden
Erstellung von Musterblechen/-bauteilen

Erstellung von Machbarkeitsstudien zur Auslegung der Werkzeuge
Konzepterstellung sowie konstruktive Umsetzung der technischen
Lésung

Fertigung im eigenen Werk

Inbetriebnahme beim Kunden

Durchfuhrung regelmaliger Wartungen

UnterstUtzung bei Optimierungen im Prozess des Kunden

- Unterstitzung beim Teach-Prozess der Roboterposition

- Schliffbild-Erstellung / Bewertung der Clinchpunktqualitat

- Onlineunterstitzung

* Anlaufbegleitung nach Inbetriebnahme bis zum SOP

¢ Schulungen der Anlagenbediener/Instandhalter/Experten

Daten und Fakten

* Grundung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

« Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in GroBbritannien,
Ungarn, USA

e Zertifiziert nach ISO 9001:2015

e Zertifiziert nach ISO 14001:2015

Eckold technics GmbH Eckold GmbH & Co. KG Eckold Limited Eckold Kft. Eckold Corporation

& Co. KG Walter-Eckold-Str. 1 15 Lifford Way Méricz Zsigmond rkp. 2220 Northmont Park-
Walter-Eckold-Str. 1 37444 St. Andreasberg Binley Industrial Estate 1/B. fszt. 13. way, Suite 250

37444 St. Andreasberg Germany Coventry CV3 2RN 9022, Gyér Duluth GA 30096
Germany Tel.: +49 5582 802 0 Great Britain Hungary USA

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

www.eckold.de
info@eckold.de
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Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Tel.: +36 70 943 311 8
www.eckold.hu
info@eckold.hu

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us
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