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Sonderlésungen zum Stanzen

Automatische Stanzeinrichungen gewahrleisten gerade da, wo es um grof3e Stlckzahlen
geht, eine wirtschaftliche und prozesssichere Fertigung, z. B. in der Automobilindustrie

und deren Zulieferer sowie der Weildwarenindustrie.

Die Eckold-Stanztechnik bietet umfassende und individuelle Problemldsungen. Als innova-
tiver Partner liefern wir ,Alles aus einer Hand" - von der Beratung Uber die Konstruktion
und Fertigung bis hin zum umfassenden Service. Selbstverstandlich Gbernehmen wir auch
die Montage, die Einweisung des Kundenpersonals und die Betreuung sowie Wartung der
Anlagen. Auf Basis einer genauen Analyse der Stanzaufgabe erarbeiten wir die optimale
technische und wirtschaftliche Lésung sowie die optimale Anpassung an die Kundenvorga-

ben bzw. Bauteilparameter.

Fragen Sie uns zu lhren speziellen Stanzproblemen - wir haben die Kompetenz!
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Wir bieten:

Produkte

* Mobil gefihrte Gerate

* Komponenten zum Einbau in Vorrichtungen

* Komponenten zum Handling am Industrieroboter
* Komplette Stanzanlagen

Anwendungen

¢ Lochstanzen von Rund- und Formléchern
e Ausklinken

¢ Abscheren/Beschneiden

* einlagig / mehrlagig

Antriebsarten

* hydraulisch

° pneumohydraulisch
° pneumatisch

* elektrisch
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ECKOLD-Stanztechnik - Anwendungsbeispiele
ECKOLD #/EFK - [z A~

@ Anbauteile/ L&
® Dach/ Tz

@ Seitenteile / {l/EBE
@ Rohkarosserie/ S
@ Bodengruppe/ EREAL
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Stanzbugel zum Abschneiden
von Laschen

B EARAY SRSk

Bauart / ££fg%= C-Bugel, stationar mit schwim-
STG-024/025 mender Lagerung

C sk, RiFasUsREIE

Laschenbreite/ -lange Ca./£930/40 mm
EREE/ERKE

Blechlagen / Blechdicke 2/2.5 mm St-Qualitat / fY5TE
wHHE/REE

Stanzbugel zum Lochstanzen

IR RTLL I

Bauart / {8zt C-Blgel, stationar in Anlage
STG-047 integriert,

Creksk, BIEERETEM

Antrieb / IRzhEEE Hydraulisch / j&/E
Lochanzahl/-gréRe 4 /Bugel /3 x 211 &1 x @34 mm
FLEE / ART 4/32L/3x011& 1x034mm
Blechlagen / Blechdicke 2/t=1,5t,=2,5 mm St-Qualitat
WHHIE | RHEE 2/t,=1.5t,= 2.5 mm {NEE
Arbeitshub / TYEHFE 250 mm

Gewicht/ & 2600 kg
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Stanzbugel zum Lochstanzen

R R A LR RS

Bauart / £t C-Biigel, robotergefiihrt /
STG-049 Crsk, WAL
Antrieb / BXzh5EE Hydraulisch / j&/E

Horiz. Ausladung / ZK3F{gHHEB7 150 mm

OffnungsmaR / FFOR 100 mm

Gewicht/ EE2 130 kg

Stanzbugel zum Lochstanzen

AR F LR RS

Bauart / &8zt C-Bugel, robotergefuhrt/
STG-049 CHek, HIAsAIKsD
Antrieb / IRzh#EE hydraulisch / &%

Horiz. Ausladung / ZK3FfEHEES 150 mm

OffnungsmaR / FFOR 100 mm

Gewicht/ EEZ 130 kg
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Pragestanzbugel mit Toleranzausgleich

B AMERIEDESSL

Bauart / ££#Fzt C-Bugel, robotergefuhrt/
. . _ PGB-103 CHExk, HEAIKED
° Innovative und patentierte Technologie .
* Variable Pragetiefe ermoglicht den Ausgleich sich Antrieb / BRzh3EE Servomotorisch /
addierender Toleranzen 1A FEH AR R

* Ein Laser-Wegmesssystem ermittelt die Position i
. . L Horiz. Ausl 1 7K > 295
und regelt die ausgleichende Pragetiefe oriz. Ausladung / ZKFAFiLIAS mm

* Elektrischer Antrieb erméglicht genaue OffnungsmaB / FFORT Ca./2J100 mm

Pragetiefe +/- 0,05 mm

* BIFFIEFIER

o BJ B ESFRERLAAMEEIIEI AN Z

o BOHUBNE R ARENEH B HIMEAIESFRE
* EBIXAN o] LSRRI E SR E +/- 0.05 mm

Pragen in Flache Pragen an Blechkante
FEZREEIE FERMIDEEDE
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Stanzvorrichtung zum Beschneiden
und Lochstanzen

R IRI P LB PR E

Bauart / &8zt Stationare Vorrichtung zum
STG-037 Stanzen und Beschneiden/

P EF BT IR B ER &
Antrieb / IRGI%EE Hydraulisch / &%

Lochanzahl/-gréRe / 3 Formlécher /3 N7,
FlEE / FLRT
Beschnitt / B5t]] Ca./ #7800 mm

Blechlagen / Blechdicke
B RHEE

Stanzvorrichtung zum Lochstanzen

R AALR P ERE

Bauart / £z Stationdre Vorrichtung mit Bigeln
STV-009 integriert in Anlage /

BB ERARE I AIEERE
Antrieb / IRFhEEE Hydraulisch / j&E
Lochanzahl/-grof3e / 2,2,8Locher/12,4,14,5,12,2 mm
L&/ ART 2,2,8F,/12.4, 14.5,12.2 mm

4 L6cher /12,2 x 24,2 mm
4 #,/12.2 x 24.2 mm

1/2,5mm/R_600N/m?
1/2.5mm/R_600N/m?2

Blechlagen / Blechdicke
WRLE / R EE

vorher / 7%

nachher/ it/
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Stanzanlage zum Ausklinken und Lochstanzen

s BHIF LA FIEIR S

Bauart/ £zt C-Bligel, stationar in Anlage
STG-018/019 integriert zum Ausklinken /
C sk, EIEERMERETH
FoE
Antrieb / BXzh%EE Hydraulisch / &/

Laschenbreite/-lange Ca./#92 x 1120 mm
EIREE | HIRKE

Blechlagen / Blechdicke 1/0.85 - 2.5 mm (EEHHER)
wHHIE | RHEE

Werkstoff / #7#} EN 10143

Bauart / ££#g%= STG-019 portalbauweise, stationar

in Anlage zum Lochstanzen/

TEZREHY, BIEERETRFITIF,

Lochanzahl/-gréRe max. 12 pro Portal /2 10,1 mm/
L¥E/ ART BNHOSA 12 /0 10.1mm

STG-018 STG-019
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