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Eine Technologie
Zwei Stanznietsysteme
Drei Ausstattungsvarianten

Seit Jahrzehnten ist das Stanznieten ein Teil unseres Portfolios. Die
Bedurfnisse in der Fertigung sind vielfaltig und verandern sich
fortlaufend. Innovationen gehoren genauso selbstverstandlich zu
Fertigungsverfahren wie auch die Optimierung der Betriebsmittel.

Als bekannter Losungsfinder bieten wir mit unserem servomotori-
schen Stanznietsystem eine innovative Erganzung zu bisherigen
Stanznietldsungen in der halb- und vollautomatisierten Fertigung.

Gerade die Digitalisierung zeigt uns weitreichende Potentiale fiir

Vernetzung und Qualitatssteuerung auf. Mit unseren servomoto-
risch gesteuerten Systemen und der im eigenen Hause entwickel-
ten Software tragen wir dazu bei, Ihre Produktion im Bereich der

Fugetechnik effizienter, kostengtnstiger, verlasslicher und trans-

parenter zu gestalten.

Unsere beiden servomotorischen Stanznietsysteme sind je nach
Bedarf flr den stationaren oder mobilen Einsatz am Roboter ge-
schaffen. Wir wissen, welche vielfaltigen Bedurfnisse in der Pro-
duktion entstehen kdnnen und haben fur beide Stanznietsysteme
jeweils drei unterschiedlich umfangreiche Ausstattungsvarianten
geschaffen. BasicLine, TrendLine und decken weite Teile
der Anwendungsbedarfe ab und machen etwaige Sonderanlagen
UberflUssig. Das Baukastenprinzip mit Gleichteilekonzept schafft
somit einfache Konfigurationsmdoglichkeiten und vereint eine Rei-
he von Vorteilen.

Nicht zuletzt ist es die auf Software basierende Visualisierung der
integrierten Prozessuberwachung, die unsere Systeme zu intuitiv
bedienbaren und wartungsfreundlichen Fertigungseinheiten ma-
chen.

Profitieren auch Sie von unserem Know-how!

Zielbranchen
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* Verarbeitung von Stanznieten mit C-, P-, J-, K- und U-Niet- The sheet metal connection
geometrien in den Abmessungen @ 3,3 x 3,5 bis 6,0 mm
und @ 5,3 x 4,0 bis 9,0 mm ¢ jahrzehntelange Kompetenzen in
* Bis zu maximal vier unterschiedliche Niete gleicher Nenn- vielen Technologien
grol3e sind mit einem Stanznietsystem (Beispiel HighLine) ¢ Stanzniettechnik seit 2000
Zu verarbeiten. ¢ Clinchtechnik seit 1981

* Stanztechnik seit 1974
* Umformtechnik seit 1936

Anwendungsbeispiele pend

Heckboden

Vorderbau .

----- Bodengruppe

Anwendungsbeispiele im Automobilbau

Roll-, Sektional- und Garagentore Verkehrsschilder Fahrzeugeinrichtungen
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Nietbugel

Der Nietbugel ist die zentrale Baugruppe eines Stanznietsystems, mit der sich die
zahlreichen positiven Eigenschaften in Figeergebnisse umwandeln lassen. Insbe-
sondere die Bauteilzuganglichkeiten werden maf3geblich von der Flexibilitat des
Nietblgels beeinflusst. Unsere Nietbugel bringen ihre Prozessdaten und Zahler-
stande in einem Speichermodul mit. Das vereinfacht die Erstinbetriebnahme oder

einen Austausch.

@ c-Bugel
Antriebseinheit
© Nietzufithrbogen

@ Mundstiick - Stempel

Matrize

Eine Umstellung Ihrer gewohnten und verwendeten Niettypen ist nicht erforderlich. Verar-
beitet werden kdnnen Stanzniettypen und Matrizen von namhaften Herstellern. Dartber
hinaus bieten wir auch eigene ECKOLD-Matrizen an.
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Steuerschrank

Universalsteuerschrank fur verschiedene Technologien

Anschluss 380-480V -3 PH - 50-60 Hz

Verbindungsleitungen

Diese bestehen aus

Kabelsatz
(Steuerschrank - Nietbugel)

Pneumatische Leitungen

Kabelsatz (Steuerschrank - Nietzu-
fuhrstation)

Kommunikations-Schnittstellen

Bussysteme ProfiNet, Ethernet/IP und diverse andere
Datenschnittstellen OPC UA, Ethernet
Nietzufuhrung

Je nach System unterscheiden sich die Nietzufihrungen.

Stanzniet-Magazin-System

Nietmagazin-Wechselstation

* Magazine fiur jeweiligen
Nietdurchmesser

* Fassungsvermogen 30 Nie-
te pro Bahn

Stanzniet-ZuschieR-System
Nietzwischenstopp

¢ dient der Reduzierung der
Zufuhrzeit und somit der
Gesamtzykluszeit
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Visualisierung

Mit ECKOLD VISU werden technische Syste-
me und komplexe Ablaufe einfach darge-
stellt und ermdglichen eine digitale Quali-
tatssicherung und Prozesstiberwachung auf
héchstem Niveau. Im Sinne einer voraus-
schauenden Instandhaltung werden sich
andernde Prozesse oder deren geanderte
Parameter frihzeitig erkannt.

Die Verantwortung Ubernimmt neben der
speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Werden mehrere Technologien innerhalb einer Fertigungszelle ein-

die ECKOLD Visualisierungs-Software VISU. gesetzt, z. B. Clinchen und Stanznieten, so ist dafiir nur eine ECKOLD
Unsere innovative Inhouse Softwa re-Lt')sung Visualisierung notwendig, die entsprechend nach Bedarf auch mit

. ; . . mehreren Steuerschrédnken kommuniziert.
ist dicht an den Bedurfnissen der Anwender

und wir kénnen bei Bedarf Optimierungen
oder kundenspezifische Anpassungen flexi-
bel vornehmen.

Eigenschaften und Vorteile

Modernes und funktionales Design

Intuitive Benutzeroberflache

Passwortgeschutzte Zugriffsebenen

Profil-Darstellung ist bauteilbezogen

Prozessiberwachung mit unterschied-

lichen Methoden wie Fenster- oder Hull-

kurventechnik

Import-Funktion fur die Figeaufgaben

Mess-Ergebnisse archivieren, Speichern

von Daten auf der SPS oder auf dem

Anlagenrechner

* Support-Archive und Remote-Zugriff

¢ Schnittstellen zu Kunden-Cloud / Daten-
banken usw.

* SPS-Updates Uber VISU

¢ VISU-Updates durch Drag-and-Drop-
Funktion

* Kundenspezifische Eingabemasken, auch

mit Sonderfunktionen, durch Hersteller zu

implementieren

Installation von zusatzlichen Betriebs-

system-Komponenten nicht erforderlich

o

Leas I::Il‘l 'll.. -1

Jederzeit den Uberblick behalten - der Angeschlossene Nietzufiihrstationen Zusammenfassungen und Analysen fir
Status wird grafisch dargestellt. werden mit Gberwacht. eine vorausschauende Instandhaltung
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Nietzufuhrstation

Die NietzufUhrstation ist je nach Ausstattungsvariante
zu konfigurieren.

BasicLine TrendLine

* Ohne Nietlangenerkennung ¢ Inkl. Nietlangenerkennung

* Ohne digitales Display * Ohne digitales Display

* Ohne Falschnietausschleusung (optional moglich)

* Inkl. Deckelverriegelung ¢ Inkl. Falschnietausschleusung
¢ Inkl. Fullstandsuberwachung * Basisausstattung mit einer

Nietzufiihreinheit

(optional max. zwei)
¢ Inkl. Deckelverriegelung
¢ Inkl. Fullstandstuberwachung
¢ Inkl. Verkleidungen

* Fassungsvermaogen einer NietzufUhreinheit betragt
2000 Niete bei maximaler Nietlange und Durchmesser

* Fullstandstberwachung durch Sensor

* Nietlangenerkennung mit Ausschleusfunktion vermei-
det, dass falsche Niete gesetzt werden, z. B. durch das
Vermischen von Nieten

HighLine

¢ Inkl. Nietlangenerkennung

* Inkl. digitalem Display

¢ Inkl. Falschnietausschleusung

* Basisausstattung mit zwei
Nietzuflihreinheiten
(optional max. vier)

¢ Inkl. Deckelverriegelung

¢ Inkl. Fullstandsuberwachung

* Inkl. Verkleidungen
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Zwei Systeme -

jeweils drei Ausstattungsvarianten

Die Bedurfnisse unserer Kunden haben uns gezeigt, dass die Einsatzfelder und Aus-
stattungsmerkmale der Stanznietsysteme immer wieder ahnlich sind.

Auf Basis dieser Erkenntnisse haben wir drei standardisierte Konfigurationsvarianten

kreiert, die weite Teile der Anforderungen abdecken.

Teilevarianten, Komplexitat, Anfalligkeiten, Wartungsintensitat und Kosten sind somit auf
ein Minimum reduziert und der Bedarf an Sonderanlagen wird verringert.

Nietbugel
C-Bugel
Antriebseinheit
Nietzufiihrbogen mit Verstellung
Mundstuck

Steuerschrank
SPS-Software

Nietzufuhrung
Nietzuflhrschlauch 1
Nietzwischenstopp
Nietzuflhrschlauch 2

Nietzufiihrstation
Gestell
NietzufUhreinheit
Display
Nietlangenerkennung

Nietubergabeeinheit mit Falschnietausschleusung

10 | Eckold - Servomotorisches Stanznietsystem

BasicLine

Stanzniet-Zuschie3-System

Das Stanzniet-Zuschiel3-System wird vornehmlich fur
stationar installierte Nietblgel eingesetzt.

TrendLine HighLine
optional .
optional .
optional .

1x | opt. max.2x 2x | opt. max. 4 x
optional .



Technische Daten

BasicLine TrendLine HighLine Zustellgeschwindigkeit max. 200 mm/s
MaXImalkraﬁSSkN .......................... 85kN ........................ 8 SkN ............. N |EtSEtzgeSChW|ndlgkelt .......... max100mm/5 .......
NennhUb ................. 1000der150mm ...... 1 00150200mm1500der200mm Nlederha|terkraﬂ ........................ max60kN ..........
AUS| adu ng .................. 150800 mm ............. 1 50 . 8 0 o . m m .......... 150800mm ....... N Ietzumhrbogen ..................... um 270°dre h ba r 44444
................................................................................................................................... F; rozessze|ttellwelse<135*

* Die Prozesszeit ist anwendungsabhdngig und kann sich durch Krafthubldnge oder Nebenzeiten wie Nietzufiih-

rung, Roboterhandling oder Bauteilpositionierung verlingern. Die angegebene Prozesszeit bezieht sich auf ein
Stanzniet-Magazin-System mit Roboterinstallation unter Verwendung eines Niets mit Nietdurchmesser 5,3 mm x

Nietldnge 4,0 mm.

Stanzniet-Magazin-System

Das Stanzniet-Magazin-System wird vornehmlich fur
mobile, robotergefihrte Nietblgel eingesetzt.

BasicLine TrendLine HighLine
Nietbugel . . .
C-Bugel . . .
Antriebseinheit . . .
Nietzufuhrbogen mit Verstellung - optional .
Mundsttick . . .
Stempel . . .
Matrize . . .
Steuerschrank . . .
SPS-Software . . .
Verbindungsleitungen . . .
Visualisierungssoftware (VISU) . . .
Nietzufiihrung . . .
Nietzufthrschlauch 1 . . .
Nietmagazin-Wechselstation . . .
Nietmagazin . . .
Vereinzeler fur Nietmagazin . . .
Nietzufthrschlauch 2 . . .
Nietzufiihrstation . . .
Gestell . . .
NietzufUhreinheit 1x 1x | opt. max.2x 2x | opt. max. 4 x
Display - optional .
Nietldngenerkennung - . .
Nietlibergabeeinheit mit Falschnietausschleusung - . .
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Ausladungsvarianten und
Gewichtsoptimierung

Das Baukastenprinzip ermoglicht eine schnelle und unkomplizierte Auswahl des zum
Anwendungsfall passenden C-Blgels. Ferner bringen topologieoptimierte C-Blgel weitere
Gewichtseinsparungen. Somit sind auch kleinere Roboter bzw. Roboter mit geringerer
Traglast einzusetzen, was fur eine kostenglinstigere Fertigung spricht.

Ausladungen von 150 bis 800 mm
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Maximale Bauteilzuganglichkeit

und kurze Prozesszeiten durch variable Nietzufihrbogen-Verstellung

Position 1*

Position 1

270° drehbg,

Position 2*

Position 2

Position 3* i

* gilt nicht fiir Ausstattungsvariante BasicLine
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Losungen und Vorteile

Was haben wir zu bieten?

Wir liefern Systeme, die allen Anforderungen gerecht werden. Von der Basisversion, die
einfache funktionelle Technik bietet, bis zum ,selbstiberwachenden System" mit umfang-
reichen Analyse- und Uberwachungsfunktionen. Intelligente modulare Biigelkonzepte
oder individuelle Sonderlésungen nach Kundenanforderung runden unser Profil ab.

Auf (fast) jedes Verbindungsproblem haben wir eine Antwort. Profitieren Sie von der lang-
jahrigen Erfahrung unseres Teams. Wir entwickeln und liefern seit Jahrzehnten Maschinen
und Anlagen fur die GroR3serienfertigung und sind heute fur unsere Partner und Kunden
der etablierte Systemlieferant. Wir haben den Industrie-4.0-Gedanken verstanden und
tragen mit unseren hochflexiblen Systemen dazu bei, die ehrgeizigen Anforderungen und
Ziele unserer Kunden zu erreichen.

Eckold bietet innovative Losungen. Wir unterstitzen mit:

¢ Individueller Beratung am Telefon oder vor Ort

* Musteranfertigung und Dokumentation der Ergebnisse

* Machbarkeitsanalysen und 3-D-Modellen zur kundenseitigen
Zuganglichkeitsprufung

* Konzeptunterstitzung - unverbindlicher Angebotserstellung

 Konstruktion und Fertigung

¢ Schulung - Inbetriebnahme - After-Sales-Service

Was haben Sie davon?

Alles aus einer Hand - egal, welche Figetechnik oder welches weitere Stanz- oder Umform-
verfahren - bringt Synergien und Vorteile. Sie als Planer kdnnen sich auf eine kompetente
Beratung ganz unabhangig vom Verfahren verlassen und sparen dadurch Zeit und Geld.

Wir kdnnen mit Halbhohlstanznieten (HSN) u. a. groBe Verbindungsfestigkeiten erzielen
und sprode Gusswerkstoffe fligen oder - wo ausreichend - kostengtnstigere und war-
tungsarme Clinchtechnologie liefern. Auch Inbetriebnahmen sind beim Einsatz mehrerer
Technologien aus einer Hand effizient und wirtschaftlich durchfuhrbar.

Die einheitliche Software ECKOLD VISU garantiert fur Bediener und Instandhaltungsperso-
nal kurze Einarbeitung, da Grundfunktionen und Einstellung der Parameter technologie-
unabhangig gleich oder ahnlich sind.
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Vorteile des ECKOLD Stanznietsystems

Einzigartige Bauteilzuganglichkeit

Die variable Nietzufuhrbogen-Verstellung ermdoglicht eine besonders gute Bauteilzuganglichkeit und
kurze Taktzeiten. Der NietzufUhrbogen ist radial um 270° drehbar - in der Hohe, also axial, ist er
positionsgebunden in drei verschiedenen Positionen zu verwenden.

Herausragende, innovative Inhouse Software-Losung ECKOLD VISU

Modernes Design, intuitive Benutzeroberflache, reduziert auf flr den Benutzer relevante Inhalte. Alle
umfangreichen und tiefgehenden Informationen einer intelligenten Software sind auslesbar.

Die digitale Nachvollziehbarkeit der Ergebnisse erlaubt somit die Dokumentation der Qualitat.
Support-Archive, Remote-Zugriff, Importfunktionen fur Figeaufgaben sind nur einige Eigenschaften.

* Einheitliches Baukasten-System fir unterschiedliche Anwendungsbereiche durch sehr gute
Zuganglichkeit
Mit dem Einsatz unserer Standard-System-Komponenten werden Sonderldsungen reduziert.

* Kein Wechsel des Nietlieferanten notwendig
Wir verarbeiten mit unserem System die bekannten Nietgeometrien von anderen Niet-Herstellern.

* Support/Wartung fur verschiedene Technologien durch ein Unternehmen
Vorteile bei der Ersatzteilhaltung, einheitliche Visualisierungs-Software fur eine wartungsfreundliche
Steuerung des Systems.
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Service von A-Z

¢ Versuchsdurchfihrungen und Analysen fir unsere Kunden
* Erstellung von Musterblechen/-bauteilen

* Erstellung von Machbarkeitsstudien zur Auslegung der Werkzeuge
* Konzepterstellung sowie konstruktive Umsetzung der technischen

Losung

* Fertigung im eigenen Werk

* Inbetriebnahme beim Kunden

* Durchfuhrung regelmaRiger Wartungen

* UnterstUtzung bei Optimierungen im Prozess des Kunden
- UnterstUtzung beim Teach-Prozess der Roboterposition
- Schliffbild-Erstellung / Bewertung der Figepunktqualitat
- Onlineunterstutzung

* Anlaufbegleitung nach Inbetriebnahme bis zum SOP

* Schulungen der Anlagenbediener/Instandhalter/Experten

Daten und Fakten

* Gruindung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

» Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in GroRbritannien, Ungarn, USA
¢ Zertifiziert nach ISO 9001:2015

e Zertifiziert nach ISO 14001:2015

Eckold technics GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

Eckold Limited

15 Lifford Way

Binley Industrial Estate
Coventry CV3 2RN
Great Britain

Tel.: +44 24 764 555 80
www.eckold.de
sales@eckold.co.uk

Eckold Kft.

Méricz Zsigmond rkp. 1/B. fszt. 13.
9022, Gyér

Hungary

Tel.: +36 70 943311 8
www.eckold.hu

info@eckold.hu

Eckold Corporation

2220 Northmont Parkway, Suite 250
Duluth GA 30096

USA

Tel.: +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us

info@eckoldcorp.us
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